SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

A.08.00.00 TYNKI ZEWNETRZNE
KOD CPV 45324000-4 TYNKOWANIE

1. WSTEP.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t zgdanych z
tynkowaniem oraz wykazaniemscian zewgtrznych.

12.  Zakres stosowania SST.

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy petgcaniu i realizacji rob6t dotygzych przebudowy i rozbudowy
budynku magazynu uzbrojenia nadgowskie Centrum Aktywnizi Lokalnej w Migowie ul. Kopernika 2C.

13.  Zakres rob6t oktiych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujyszystkie czynniei umaziwiajace i majce na celu wykonania tynkowania
zewretrznego w obiekcie otym przetargiem.

14.  Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i 0znacaaj

Roboty budowlane —wszystkie prace budowlane zwane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami dudwuiacii
projektowej

Wykonawca — osoba lub organizacja wykoaa@ roboty budowlane.

Wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykdimaobot.

Procedura — dokument zapewnigy jakas¢, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje pmzegodlne operacje robocze,
procedura mge by zasgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukdja

Ustalenia projektowe- ustalenia podane w dokumentacji projektowe;j.

15.  Ogblne wymagania dotye robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgk@&h wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj projektova, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy

2.1.Tynki zewretrzne cienkowarstwowe silikatowe (np.Baumit SilikatTop)

Cienkowarstwowy tynk strukturalny na bazie krzemiabo stosowania w systemach ocigpl®rodukt posiada ochren
przed grzybami, glonami i pieia.

Produkt — gotowy doaycia mineralny tynk cienkowarstwowy na bazie saktadnego o strukturze baranka i kornika, biaty
lub kolorowy, do naktadani@ecznego lub maszynowego.

Sktad - szkto wodne potasowe, wypetniacze minergiggnenty, stabilizatory, woda i inne dodatki.

Wiasciwosci - odporny na zanieczyszczenia i utrudaggj rozwéj mikroorganizmow ( grzyby, algi itp. ) reewacji - z
uwagi na zastosowanie standardowego zabezpieqzerdd nimi w trakcie procesu produkcyjnego.

Przeznaczenie - hydrofobowy, przepuszgzajpar wodmy tynk krzemianowy do stosowania na zewn budynkdow,
stosowany szczegolnie w systemach ociepke wetnie mineralnej, renowacji i remontu stargbiiektéw.

Dane techniczne:

Ziarnistas¢: 1,5/2,0/3,0mm

Gestasé: ok. 1,8 kg/dm3

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u: B0-

Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,7 W/mK

nasakliwos¢ (wspotczynnik w): <0,20kg/m2

wspotczynnik Sd: 0,06-,010 m (przy 2 mm gridbavarstwy)
Struktura: K - baranek; R - kornik

2.2 Tynk renowacyjny (np.Sanova EinlagenTrassputz)

Tynk renowacyjny trasowy jednowarstwowy Jednowapsty naturalnie biaty, trasowo-wapienny tynk doddiki recznej i
maszynowej, do renowacji starego budownictwa, manzez i do wewntrz, hydrofobowy.

- Wielko$¢ ziarna: 0—1 mm

- Zuzycie: ok. 10-11 kg/m2/cm

- Wydajnaé: ok. 1,2 m2/worek przy 2 cm grufim tynku

- Worek 25 kg; 54 wor./pal. = 1350 kg

Produkt posiada certyfikat jakd 8 — ochrondrodowiska, zdrowie, funkcjonaldé.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania pog@icstosowé mozna wod; odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.

Bez bada laboratoryjnych mana stosowawodocikgowa wodg pitna.

3. Sprat.

Wykonawca przyspujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykadzsic mozliwoscia korzystania z nagbpujacego
sprztu:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw



- przendnych zbiornikdw na wog
- pace, szczotki i drobny sptzlo nanoszenia i rozprowadzania materiatu tynkeggk

4. Transport.

Tynk naley przewozé i przechowywd w szczelnie zamkefych workach, w warunkach suchych (najlepiej neetzah).
Chroni przed wilgoci. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodrygodanymi wymaganiami wynosi 12
mieskcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

- Transport akrylowych tynkéw mozaikowych — w opalmiach gotowych, wiadra plastikowe 25 kg na paletpo 33
sztuki

- Transport tynku mineralnego — w opakowaniactoggch, worki 25 kg na paletach po 42 sztuki

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki wykonania i kontrola izolaciji cieplnych

Izolacje cieplne naly wykonywa jedynie na podiach, ktérych prawidlow&€ przygotowania zostata potwierdzona

zapisem w dzienniku budowy lub protokotem z odbipreefciowego.

Podiaze pod izolagj cieplra powinno wykazywé wilgotnos¢ nie wigksz niz 3%, a dopuszczalne zalgtenia w powierzchni

podtaza nie powinny przekracz& mm.

Podstawowe wymagania dotyce wykonania izolacji cieplndgian s nastpujace:

- wszystkie prace zwrane z docieplaniem naleprowadzé w temperaturze powgj +5°C

- powinny by juz wmontowane okna oraz wszelkie drzwiianie ocieplanej, a tak wszelkie progi

- nie naley zaktada rur spustowych

- nalery sprawdzt nosnos¢ podtaza, przeprowadzag proky przyklejenia styropianu

- powierzchng sciany oczyci¢ z kurzu, pytu i innych warstw imo zwikzanych z podtzem, nasfpnie naley ja zmy i
odczeka az wyschnie

- nieréwndci podiaza do 2 cm mina pozostawi, wieksze naley wypelni zaprava

- plyty styropianowe nafey mocowa do podtaa na klej i kotki wg wybranego przez wykonawsystemu.

5.2. Warunki przystapienia do robo6t tynkarskich

- Przed przyspieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyébgakaiczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przekibiruzdy, osadzon&deznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si przystipienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadarskurczow muréw, tj. po uptywie 4+6 miesy po
zakaiczeniu stanu surowego.

- Tynki naley wykonywa w temperaturze od Y& do 2%C pod warunkiemze w cagu doby nie nagpi spadek poriej
0°c.

- W nizszych temperaturach mwa wykonywé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednickrodkow
zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo — montaowych w okresie obronych
temperatur”.

- W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny w czasie azania i twardnienia, tj. w agu 1 tygodnia,
zwilzane wod.

5.3. Przygotowanie podiga

Przygotowanie podi@ pod tynki mineralne

Podtaze powinno by: stabilne— dostatecznie sztywne i odpowiednio diugo sezamawPrzyjmuje §j ze czas sezonowania
podtazy wynosi odpowiednio: dla nowych tynkéw cementowyahotowych zapraw tynkarskich min. 1 tydziea kady cm
grubdici, dlascian betonowych co najmniej 28 dni, such®vnei oczyszczone z warstw mogcych ostabi przyczepnét
tynku, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejowszbzow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.

Przygotowanie masy tynkarskiByzygotowujc tynk do naktadaniagcznego, materiat z worka najewsypa do wiadra i
przemieszé& na sucho — w czasie transportu mogta gpastsegregacja kruszywa. Neghie, mieszank przesypa do
pojemnika z wod (proporcje podaneasw Danych Technicznych ) i mieszagcznie lub mechaniczniezalo uzyskania
jednolitej masy. Rozrobieanmag nalery odstaw€ na 10 minut i ponownie wymieszaPo przygotowaniu trzeba j
wykorzyst@& w ciagu ok. 1,5 godziny. W trakcie pracy powinne b pewien czas przemiegamag w celu ujednorodnienia
konsystencji. W przypadkuzuycia agregatu tynkarskiego, mieszanie mglerzeprowad@ zgodnie z instrukej uzycia
urzadzenia. Poziom dozowanej wody trzeba ustateik, aby konsystencja narzucanego tynku zapewniaigskanie
prawidtowej faktury tynku.

Przygotowanie podi@ pod tynki renowacyjn®odiaze musi by czyste, suche, nieprzemargei, odpylone i wolne od
luznych czsci, hydrofilne, wolne od wykwitdw solnych, musi takmie odpowiedmi, nasnosé i temperatug powyzej +50C.
Wystgpujacy mech, glony i zazielenienia najeusury¢ za pomog srodka danego systemu. W przypadku aplikagjznej,
na zewntrz oraz w przypadku podty o zlej lub r@norodnej chlonngi, a take w przypadku muréw zabytkowych o
wymaganej rénej grubdci tynku naley zawsze aywaé obrzutki renowacyjnej zwkszapcej przyczepn&.

5.4. Wykonywanie tynkow

Wykonywanie tynkéw zewgirznych mineralnych cienkowarstwowych.

Naktadanie masy mag mazna nakladana podidge recznie lub maszynowo. Wykonanigcene polega na naniesieniu
tynku w postaci warstwy o gruba kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stalrdeewnej. Nadmiar materiatu naje
$ciagna¢ z powrotem do wiadra i przemiesz&lakltadanie maszynowe prowaélmialery za pomoe specjalnych agregatow
tynkarskich.

Fakturowanie $wiezo naniesion recznie mas nalezy zafakturowa przy wyciu pacy z tworzywa sztucznego. Efekt
.baranka” uzyskuje sizacierajc mag ruchami okeznymi. Masy nataonej maszynowo nie fakturujegsifworzy ona
fakture ,baranek” — inm niz w przypadku naktadanig@aznego.

Prace wykaczeniowe- Tynk nalezy malowa, stosujc farby elewacyjne . Malowanie farlilikatowa mazna rozpocaé tuz
po wyschngciu tynku, nie weczéniej jednak ni po uptywie 48 godzin.




Czas otwarty pracy (pordzy nacignigciem masy a zatarciem) zayeod chtonnéci podiaza, temperatury
otoczenia i konsystencji zaprawy. Naleloswiadczalnie (dla danego typu podioi danej pogody) ustélmaksymala
powierzchn¢ mozliwa do wykonania w jednym cyklu technologicznym (rgaiiccie i zatarcie).

Materiat naley naktadé metod, "mokre na mokre", nie dopuszczajdo zaschrria zatartej partii przed nagnieciem
kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego gua@ienia lgdzie widoczne. Przerwy technologiczne agle géry zaplanow@a
na przyktad: w narmikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowyraistyku koloréw itp. Tynkowarpowierzchng
nalezy chroni zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychawgigku, przed bezgoednim nastonecznieniem, dziataniem
wiatru i opadoéw atmosferycznych. Czas wysychani&tyzalenie od podiga, temperatury i wilgotriei wzglgdnej
powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. Tempeeapoditaa i otoczenia, podczas wykonywania prac i wysych#ymku,
powinna wynosi od +5 °C do +25 °C. Nagdzia naley czysci¢ czysh wod, bezpdrednio po ayciu. Trudne do usuecia
resztki zwazanej masy zmywaekrodkiem czyszczym.

Elementy wykdczeniowe - d wykonczenia nargnikdw oferuje specjalne akowe listwy wykaczeniowe. Alternatywdla
stosowania listew wykixzeniowych jest przycinanie desek na aaikach pod ktem 45° (sprawny stolarz po®
wykona taka czynngc).

Wykonywanie tynkéw renowacyjnych

Zaprawe miesza Si z czysi woda. Czas mieszania mieszadtiem 3-5 minut. Zaprawazna rownie naktadé z pomoa
agregatow tynkarskich.

Wewnatrz i na zewatrz:

Mur z cegly i z kamienia (nieregularny) lub podobgyuba¢ tynku min 20 mm (jednowarstwowo), niewielkie Iétednie
wykwity soli:

- obrzutka produktem danego systemu, krycie do &§0%¢ na uwadze czas twardnienia),

- zaprawa naktadana maszynowo,

- zatrzeé pacl filcowa.

Mur (nieregularny), grubwi tynku do 30 mm (jedno- lub dwuwarstwowo), nielkéewilgotnas¢, niewielkie wykwity soli:

- obrzutka systemowa krycie do 50% (e uwadze czas twardnienia),

- zaprawa naktadan@aznie lub maszynowo: 1-sza warstwa do 25 mm, paeferk zatrze€ na szorstko grzebieniem do
tynkarskim (czas twardnienia ok. 24 godziny);

- 2-ga warstwa zaprawy min 10 mm, na tynk podktagavin 10mm

- zatrzé pack filcowa.

Mur z cegly lub z kamienia (nieregularny), grdbiotynku od 30 do maks. 80 mm (jedno- lub dwuwacstw), srednia
wilgotnos¢, srednie do wgkszych wykwity soli:

- obrzutka krycie w 50 % (méena uwadze czas twardnienia),

- zaprawa nakladana maszynowo: 1-sza warstwa (mearstyrOwnujca), powierzchmi zatrzé na szorstko siatk do
zacierania tynku (czas twardnienia ok. 7 dni wzabéci od grubdci tynku, zwitza¢ i wietrzy¢ przez 2 -3 dni); 2-ga warstwa
zaprawy o réwnomiernej grubd min 10 mm,

- zatrzé pack filcowa.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robét tynkowych

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca jest odpowiedzialny kentrok jakosci materiatow i urzdzen i przedstawnd

wyniki bada Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

- Czstotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegéinej marki i konsystencji,
powinny wynika z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie.

- Wyniki bada materiatow i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy i akceptowane pirspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw powinny l&yprzeprowadzone w sposéb podany w normie PN-70/BQA®. 4.3 i powinny umiiwi¢

ocerg wszystkich wymagg a w szczegolni:

- zgodndci z dokumentagj projektove i zmianami w dokumentacji powykonawczej

jakaosci zastosowanych materiatow i wyrobow

prawidtowdci przygotowania podty

mrozoodpornéci tynkéw zewrtrznych

przyczepnéci tynkéw do podiaa

grubdci tynkow

wygladu powierzchni tynku

prawidtowdci wykonania powierzchni i kraydzi tynku

wykonczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

- Powierzchni tynkéw oblicza si w metrach kwadratowych @njako iloczyn dlugéci scian w stanie surowym i

wysokasci mierzonej od podiea lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodupstro

Powierzchng pilastrow i stupow oblicza siw rozwinicciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie paica st powierzchni nieotynkowanych,agjnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5.m

7.2. llosé tynkéw w m? okreila sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podtaza




Odbiér podiga naley przeprowadz bezpdrednio przed przyspieniem do robot tynkowych i okladzionowychzék
odbidr podiaa odbywa si po diuizszym czasie od jego wykonania, ngi@odtaze oczyci¢ i umy¢ woda.
8.2. Zgodnd¢ z dokumentach projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagprojektova, ST i wymaganiami Inspektora nadzorugle wszystkie pomiary i
badania oméwione w p. 6 daly pozytywne wyniki.
- tynk poprawg i przedstawd do ponownego odbioru
- jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci tynku, zalicz¢ tynk do niszej
kategorii
- w przypadku, gdy nieagmazliwe podane wyej rozwizania, usust tynk i ponownie wykonéaroboty tynkowe.
8.3. Odbidr tynkéw
- Uksztaltowanie powierzchni, kradzie, przecgicia powierzchni oraz gy dwuscienne powinny by zgodne z
dokumentagj projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od g@agzny i odchylenie kragdzi od linii prostej nie magby¢ wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na catej diugii kontrolnej dwumetrowej faty.
- Odchylenia powierzchni i krayzi od kierunku:
. pionowego — nie magby¢ wieksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie g@ej niz 4 mm w pomieszczeniu
. poziomego — nie maghy¢ wicksze nk 3 mm na 1 mb i og6tem nie ggej niz 6 mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymis¢ianami, belkami itp.)
- Niedopuszczalneasastpujace wady:
0 wykwity w postaci nalotdw roztworéw soli wykrystabdwanych na powierzchni tynkéw przenigaych z podiaa,
pil$ni itp.
trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odpaezempicherze wskutek niedostatecznej przyczépno
tynku do podtaa
Odbiér gotowych tynkéw powinien Byotwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiéra
ocerg wynikdw bada
wykaz wad i usterek ze wskazaniemziwosci ich usungcia
stwierdzenia zgodrai lub niezgodnéci wykonania z zamoéwieniem.

. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1.0godlIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w specyfikacji ,Wymagania ogdine”.
Kwoty ryczattowe robét &da obejmowa:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatow i spta

- obstug sprztu nieposiadagcego etatowej obstugi

- ustawienie i rozbidrkrusztowa przendnych umaliwiajacych wykonanie robét na wysod@ do 4 m
- przygotowanie podi@a

- umocowanie i zdgie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- wykonanie tynkow

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- likwidacje stanowiska roboczego..

©

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizych i wytrzymatdciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagmhbadania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-1SO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004rmy dotycace systemdOw zapewnienia jdko
zarzdzania jakécia

PN-EN 998-1 Wytwarzana w zakladzie, zaprawa tyrkargdnowarstwowa (OC), do stosowan
wewntrz i na zewatrz

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanycleze& B: Roboty wykdiczeniowe, zeszyt 1: Tynki
wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003
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